18 Описание технологической схемы

Технологическая схема установки представлена в приложении Б

Сырье - нефть после блока ЭЛОУ насосом Н-1 прокачивается через трубное пространство сырьевых теплообменников Т-1/1 – Т-1/4, в которых нагревается за счет тепла горячих продуктов и подается в отбензинивающую колонну К-1. С верха колонны К-1 выделяется легкая бензиновая фракция, которая охлаждается и конденсируется в холодильнике-конденсаторе ХК-1 и поступает в емкость орошения Е-1 колонны К-1. Из Е-1 бензин забирается насосом Н-3. Часть жидкости с нагнетания насоса Н-3 подается на орошение в колонну К-1, а балансовый избыток, смешиваясь с бензиновой фракцией верха колонны К-2, нагревается в теплообменнике Т-2 и поступает на блок вторичной перегонки бензина в колонну К-5. 
Отбензиненная нефть с низа колонны К-1 забирается насосом Н-2 и направляется для нагрева в печь П-1. После П-1 нефть разделяется на два потока: один поток подается в низ колонны К-1 для поддержания температурного режима колонны, второй поток поступает в основную атмосферную колонну К-2. В низ колонны К-2 подается водяной пар для отпарки легких фракций из остатка. С верха колонны К-2 уходят пары, состоящие из бензина, и водяного пара. Пары охлаждаются и конденсируются в холодильнике ХК-2 и поступают в сепаратор С-1. В сепараторе С-1 происходит разделение водной фазы и бензиновой фазы. Вода с сепаратора направляется на очистку. Бензин из сепаратора стекает в емкость орошения Е-2 колонны К-2, откуда забирается насосом Н-7. Часть бензина с нагнетания насоса Н-7 в виде флегмы возвращается в колонну К-2, балансовый избыток, смешиваясь с потоком легкого бензина колонны К-1, нагревается в теплообменнике Т-2 и направляется на блок вторичной перегонки бензина в колонну К-5. В качестве бокового погона колонны К-2 через отпарную колонну К-3 выводится фракции дизельного топлива. В низ отпарной колонны для отпарки легких фракций подается водяной пар. С низа К-3 фракция дизтоплива забирается насосом Н-6, прокачивается через межтрубное пространство теплообменника Т-1/2, в котором нагревает сырье, и, охлаждаясь в холодильнике Х-3, выводится с установки. Для поддержания температурного режима колонны К-2 организовано промежуточное циркуляционное орошение фракцией дизельного топлива. Перекачка осуществляется насосом Н-4 через межтрубное пространство теплообменника Т-1/1. С низа колонны К-2 выводится мазут, который насосом Н-5 для нагрева прокачивается через печь вакуумного блока П-2 и поступает в вакуумную колонну К-4. 
В низ колонны К-4 подается водяной пар для снижения температуры куба и отпарки легких фракций. Смесь нефтяных и водяных паров, газы разложения с верха колонны поступают в вакуумсоздающую систему. После конденсации и охлаждения в конденсаторе-холодильнике ХК-3 она в отстойнике С-3 разделяется на газовую и жидкую нефтяную и водную фазы. Газы отсасываются трехступенчатым пароэжекторным вакуумным насосом, а конденсат, дополнительно охлаждаясь в конденсаторе-холодильнике ХК-4, поступает в отстойник Е-4 для отделения газов разложения от нефтепродукта и водного конденсата. Вода из отстойников направляется на очистку. Нефтепродукт из отстойников забирается насосом Н-10 и возвращается в колонну К-4. Боковым погоном К-4 отбирается фракция вакуумного газойля 350-500 °С. Вакуумный газойль забирается насосом Н-8, прокачивается через межтрубное пространство теплообменника Т-1/3, в котором нагревает сырье, частично возвращается в К-4 в качестве промежуточного циркуляционного орошения, остальная часть проходит через межтрубное пространство теплообменника Т-2, нагревая бензин перед входом в К-5, и, охлаждаясь в холодильнике Х-4, выводится с установки. Гудрон с низа К-4 забирается насосом Н-9, прокачивается через межтрубное пространство теплообменника Т-1/4, в котором нагревает сырье, и, охлаждаясь в холодильнике Х-5, выводится с установки. 
С верха колонны К-5 уходит фракция легкого бензина, которая охлаждается и конденсируется в холодильнике-конденсаторе ХК-5 и стекает в емкость для орошения Е-3, откуда забирается насосом Н-12. Часть бензина с нагнетания насоса Н-12 подается в К-5 в качестве орошения, избыток выводится с установки виде фракции н.к.-62 °С. С низа К-5 бензиновая фракция забирается насосом Н-11, прокачивается для нагрева через печь П-3 и частично возвращается в низ К-5 для поддержания температуры куба, избыток поступает в колонну К-6. В колоннах К-6 бензиновая фракция разделяется на фракции 62-120 °С и 120-180 °С для дальнейшего разделения в колоннах К-7 и К-8.Температура низа колонны К-6 поддерживается за счет циркуляции части кубового продукта с нагнетания насоса Н-13 через печь П-3. С верха колонн К-7 и К-8 потоки охлаждаются и конденсируются в конденсаторах-холодильниках ХК-7 и ХК-8 соответственно и стекают в емкости орошения Е-5 и Е-6 соответственно, из которых забираются насосами Н-16 и Н-18 соответственно. Часть жидкости с нагнетания насосов Н-16 и Н-18 возвращается в К-7 и К-8 в качестве орошения, избыток выводится с установки в виде фракций 62-85 °С и 120-140 °С. Жидкость с низа колонн К-7 и К-8 забирается насосами Н-15 и Н-17 соответственно, прокачивается для нагрева через печь П-3 и частично возвращается в К-7, К-8 для поддержания температуры куба, избыток, охлаждаясь в холодильниках Х-1 и Х-2 соответственно, выводится с установки в виде фракций 85-120 °С и        140-180 °С.
