Производственная мощность. Ее расчет и анализ.

Производственная мощность любого предприятия – выпуск годовой продукции при полном использовании оборудования по времени и по производительности
В течение года произ-ая мощность может изменяться, основными причинами изменений яв-ся:

1 ввод в действие новых мощностей

2 изменение произ-ти оборудования в единицу времени

3 изменение структуры  выпуска продукции

4 изменение времени работы оборудования

Произ-ая  мощность измеряется в тех же единицах что и выпускаемая продукция
Произ-ая мощность предприятия  определяется по ведущему оборудованию

Под ведущим оборудованием понимают все оборудование, где происходят основные технологические процессы

По участию, оборудование делится:

1 – основные (ведущие), в которых осуществляются процессы;

2 – аппараты, выполняющие подготовительные функции;

3 – вспомогательные аппараты (насосы)

Производственная мощность определяется по мощности ведущих цехов, агрегатов или участков, под которыми понимаются   те  из  них, где выполняются основные технологические операции по изготовлению готовой продукции. 

При расчете производственной мощности  на начало планового года учитывается все установленное оборудование  независимо от его состояния. Резервное оборудование предназначено  для замены ремонтируемого. При расчете мощности не учитываются.

1 Расчет производственной мощности в непрерывном производстве.

Произ-ая мощность в непрерывном производстве – это максимально возможный выпуск продукции в натуральном выражении при полном использовании оборудования по времени и по производительности.
Общая схема:

Мощность аппаратов непрерывного действия  рассчитывают  на основе технических  норм работы оборудования во времени и интенсивности работы  оборудования :

М=Е*(Ткал-Тн.пр.)П

где Е – количество однородных аппаратов или машин;

       Ткал – календарное время;

       Тн.пр. – время нормотивных простоев;

       П – производительность аппарата в час.

К нормот простоям относят

-временный текущий и плановый ремонты

-технологические остановки

Производительность, применяемая в расчете мощности как правило яв проектной

Если фактическая произ-ть превысила проект, то в расчет принимаются лучшие достижения

при этом:

1 Анализир произ-ть установки за каждый месяц за последний год

2 выбираются 3 лучших смежных месяца по произ-ти

3 опред лучшие 25 дней по произ-ти и опр ср произ-ть, кот и принимается в расчете произ-ти

П=СуммаПi/25
Мощность на начало года опред исходя из кол-ва установленного оборудования и времени их работы

М=Пt
На конец года

М=Мн+дельтаМ

Среднегодовая мощность

Мср=Мн+(дельтаМ*tд/12)

tд-время действия вводимых мощностей с момента ввода до конца года

2 Расчет производственной мощности оборудования периодического действия.

Мощность аппаратов периодического действия зависит  от числа оборотов или циклов по данной фазе производства количества сырья потребляемого за один оборот или цикл и выхода готовой продукции за 1 сырья.

Продолжительность цикла оборудования включают затраты времени на выполнение всех операций от загрузки сырья и заканчивая выпуском готовой продукции.

При этом по операциям, протекающим одновременно, длительность цикла не д/включаться совмещенные затраты времени.Цикл производства обычно  складывается из технологического  времени  обслуживания, расходующего на выполнение вспомогательных операций.

Для сокращения технологического времени  нужно усовершенствование регламентов производства. Сокращение времени обуславливается планирующимися на основе  разработке орг-но-технических мероприятий направленных  на совмещение времени обслуживания с временем  технологическим.

Мощность данного вида оборудования рассчитывается

М= ВЕ*(Ткал-Тн.пр.)П/tц
Тц –продолжительность одного цикла;

В – плановый выход продукции из единицы сырья.

Мощность одного станка 
М=Тэф/Тшт

Тэф-время эф работы

Тэф=Ткал-Тн.пр-В-П

Мощность участка станочного оборудования

м=(Тэф*n*Ксм*Квыр)/tшт

Если рассматривается сборочное производство, мощность опред

М=(S*KsTэфКсм*Квыр)/s*tц
S-площадь цеха

tц-цикл сборки 

Если изделие проходят несколько технологических операций, то за мощность участка принимается минимальная мощность операции

3 Анализ использования производственной мощности
анализ выполняется с целью-опред резерва в выпуске продукции, те на сколько может быть увиличена мощность пред-ия

1 опр общие отклонения в выпуске продукции

дельтаQ=Qфак-М

Qфак-фактич мощность

2 опр отклонения в выпуске продукции за счет изм времени работы установки

дельтаQt=(tф-tпл)Ппл

3 опр откл в выпуске продукции за счет изм произ-ти установки
дельтаQп=(Пф-Ппр)tф

4 Общее отклонение в выпуске  продукции за счет действия 2-х факторов составит

дельтаQ= дельтаQt+ дельтаQп

5 Резерв в выпуске продукции за счет ликвидации внеплановых остановок составит

дельтаQt=дельтаt*Ппл

Резерв за счет роста производительности
дельтаQп=дельта П*t фак

6 коэффициенты использования оборудования

Кэ= tфак/tпр-к экстенсивной работы

Кин=Пфак/Птек

Кi=Kэ*Ки

7 выполняется анализ работы оборудования, кот представляется в таблице

За мощностьв н/п принимается количество переработанного сырья

За мощность в н/х принимается кол-во основного продукта

Повышение мощности за счет:

1 Соблюдение технологического режима

2 Повышение квалификации обслуживающего персонала

3 Ликвидация внеплановых простоев

4 Совершенствование организации ремонтных работ

5 Повышение качества подготовки сырья

6 Проведение реконструкции и модернизации производства

7 Кооперация, специализация и комбинирование технологических установок

